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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Steckverbindung 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 
[0002] Durch die FR 2 667 922 und die EP-A-559505 
ist eine derartige Steckverbindung bekannt geworden. 
[0003] Hierbei besteht die Steckverbindung im we- 
sentlichen aus einer Innenhulse, auf welche der 
Schfauch aufgeschoben ist, sowie aus einer auf die Au- 
Genseite des Schlauches geschobenen AuGenhulse, 
wobei die beiden Hulsen etwa in der Mitte miteinander 
verbunden sind. 

[0004] Zur Sicherung der Verbindung ist ferner ein 
Rohrstutzen vorhanden, dervonauGen uberdie AuGen- 
hulse geschoben wird und welcher ein Sicherungsmit- 
tel, in diesem Fall eine dreieckfdrmige Rastfeder, zur Si- 
cherung der Steckverbindung zwischen AuGenhulse 
und Rohrstutzen aufweist. 

[0005] Dabei ist der Rohrstutzen mit drei gleichmaGig 
an seinem AuGenumfang angeordneten und seine 
Wandung durchbrechenden Schlitzen ausgebildet. Die- 
se Schlitze nehmen ca. 50 % von der Umfangslange 
dieses Rohrstutzens ein. 

[0006] Hieraus ergibt sich der erste Nachteil, daG zur 
Gewahrleistung der erforderlichen Stabilitat des Rohr- 
stutzens nur ausgewahlte Materialien mit entsprechen- 
den Wanddicken eingesetzt werden konnen. 
[0007] Bei den auf der AuGenhOlse befindlichen Na- 
sen handelt es sich um Lappen, die aus dem Material 
der AuGenhulse 3-seitig beschnitten sind und nach au- 
Gen hervorragen, so daG die erforderliche Stabilitat die- 
ser Nasen nur durch Einsatz von ausgewahlten Mate- 
rialien mit entsprechender Materialstarke gewahrleistet 
werden kann. 

[0008] Durch die bereits vorbeschriebenen, drei rela- 
tiv groG ausgebildeten Schlitze im Rohrstutzen, kann 
dieser Rohrstutzen in insgesamt drei verschiedenen 
Winkellagen auf die AuGenhulse aufgeschoben und 
verrastet werden. Dies ist aber in verschiedenen An- 
wendungsfallen unerwunscht, weil eine genaue lagen- 
richtige Zuordnung der Kupplungsmittel erwunscht wird, 
was durch die in der FR 2 667 922 A1 beschriebenen 
Steckverbindung nicht gewahrleistet ist. 
[0009] Zudem ist die in dieser Steckverbindung ver- 
wendete dreieckfdrmige Rastfeder schwierig zu montie- 
ren und vor allem verlierbar auf dem Rohrstutzen ange- 
ordnet. 

[0010] Um diese Kupplung zu offnen, ist es notwen- 
dig, daG die Feder komplett vom Stutzen getrennt wird 
und zur Herstellung der Rastverbindung muG dann die 
Feder wieder separat umstandlich montiert werden, 
was bei eingeengtem Einbauraum in Fahrzeugen die 
Umwandung unmoglich macht. 
[0011] Die weiterhin in Betracht zu ziehende, in der 
FR 27 04 296 A1 beschriebene Steckverbindung, weist 
im wesentliche dieselben Nachteile wie die vorbeschrie- 
bene FR 2 667 922 A1 auf. 

[0012] Auch dort ist die Schlitzlange der Schlitze 



Gberproportional lang und es ist nicht moglich, ohne wei- 
tere Kupplungsmittel die Teile nur in einer einzigen Ver- 
drehlage zusammenzustecken. Um dies zu erreichen, 
ist bei dieser Steckverbindung ein eigenes Kupplungs- 
5 mittel, namlich ein entsprechender Lappen vorgesehen, 
der an eine einzige, zugeordnete Ausnehmung an der 
Innenhulse eingreift. 

[0013] Die Rastfeder ist bei dieser Steckverbindung 
genauso verlierbar, wie bei der vorbeschriebenen FR 2 

10 667 922 A1. 

[0014] Die weiterhin durch die FR 27 04 296 A1 vor- 
bekannte Steckverbindung hat uberhaupt keine Nase, 
sondern es ist vielmehr eine umlaufende Rastkerbe dar- 
gestellt, wobei die Feder dann durch Eingriff in die 

1$ Schlitze in zusammengestecktem Zustand in die Rast- 
kerbe einrastet. 

[0015] Durch die EP 0 393 303 A2 ist ein weiterer 
Stand der Technik bekannt geworden, wobei es bei die- 
ser erfindungsgemaGen Steckverbindung keine Feder- 

20 Anordnung gibt, sondern es sich um einen normalen Ba- 
jonett-VerschluG handelt, wobei durch Drehung einer 
entsprechenden AuGenhulse die zugeordneten, die ba- 
jonettartigen Ausnehmungen in Eingriff mit zugeordne- 
ten Nasen am gegenuberliegenden Teil kommen sollen. 

25 [0016] Es handelt sich also bei der vorbeschriebenen 
EP 0 393 303 A2 um keine Rastverbindung, sondern 
um eine, ohne Feder arbeitende, Drehkupplung. 
[0017] Mit der DE 37 29 570 A1 ist eine weitere Steck- 
verbindung bekannt, bei der bereits schon als Rastmittel 

30 eine Rastfeder verwendet wird, die ebenfalls durch ent- 
sprechende Schlitze im Rohrstutzen hindurchgreift. Al- 
lerdings ist die Rastfeder selbst nicht betatigbar, son- 
dern die gesamte Verbindung ist durch Deformierung 
des Rohrstutzens selbst losbar, mit welcher Deformie- 

35 rung dann auch die Rastfeder entsprechend geoffnet 
wird, um sie aus dem Rasteingriff im Bereich der Anla- 
gekanten der AuGenhulse zu bringen. 
[0018] Eine derartige Verbindung ist aber nicht im 
Kraftfahrzeugbau fur die Abdichtung von Kuhlerschlau- 

40 chen und dergleichen geeignet, sondern nur fur relativ 
schwach dimenisionierte Entluftungsleitungen und der- 
gleichen mehr, wo geringe Durchmesser der Steckver- 
bindung ausreichen und eine dementsprechende De- 
formierung der Steckteile gestattet ist. 

45 [0019] Der Anmeldung liegt demzufolge die Aufgabe 
zugrunde, eine Steckverbindung ausgehend von der FR 
26 67 922 A1 so weiterzubilden, daG die Verbindung 
auch bei relativ groGen Durchmessern der Steckverbin- 
dung eine groGe Stabilitat gewahrleistet und mit einer 

50 speziell ausgebildeten Rastfeder arbeitet, welche un- 
verlierbar am Rohrstutzen gelagert und die von Hand 
bedienbar ist. 

[0020] Zur Losung der gestellten Aufgabe ist die Er- 
findung durch die technische Lehre des Anspruchs 1 ge- 
55 kennzeichnet. 

[0021] Ein weiteres Merkmal ist die Ausbildung der 
Nase als tiefgezogenes Sickenteil, so daG durch die we- 
sentlich stabilere Nase die AuGenhulse mit wesentlich 
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geringerer Wandstarke ausgebildet sein kann und zu- 
dem auch bisher nicht einsetzbare Werkstoffe, wie bei- 
spielsweise Aluminium, Verwendung finden konnen. 
[0022] Weiterhin ist wichtig, daB durch die Nasen- 
Ausbuchtungs-Anordnung ein Verdrehschutz vorhan- 
den ist, wodurch der Rohrstutzen auf der AuBenhulse 
nur in einer ganz bestimmten Drehlage aufgeschoben 
und verrastet werden kann, so daB eine genaue lagen- 
richtige Zuordnung der Kupplungsmittel gewahrleistet 
ist. 

[0023] Es ist weiterhin moglich, daB die Breite der 
Ausbuchtungen, ebenso wie die Breite der Nasen va- 
riabel sind, das heiGt auf der einen Seite der Schlauch- 
kupplung ist eine breite Ausbuchtung mit einer zugeord- 
neten Nase vorhanden, wahrend auf der anderen Seite 
der Schlauchkupplung eine schmale Ausbuchtung in ei- 
ner zugeordneten schmalen Nase ausgebildet ist. 
[0024] Diese Konstruktion gewahrleistet, daB die 
Kupplung nur in einer einzigen Winkellage zusammen- 
gesteckt und verrastet werden kann und des weiteren 
keine anderen Kupplungsmittel benotigt werden. 
[0025] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung ist es vorgesehen, daB die etwa U-formige Rast- 
feder einen mittleren Rundteil aufweist, der sich etwa 
dem AuBendurchmesser des Rohrstutzens anpaGt, wo- 
bei aber der Durchmesser des Rundteils etwas kleiner 
gewahlt ist als der AuBendurchmesser des Rohrstut- 
zens, urn so eine federbelastete Vorspannung der Rast- 
feder am AuBenumfang des Rohrstutzens zu gewahr- 
leisten. 

[0026] Auf diese Weise wird sichergestellt, daB die 
Rastfedermit jeweils einem zugeordneten Federschen- 
kel in einen zugeordneten Schlitz im Rohrstutzen ein- 
gereift, welcher Schlitz als Durchbrechung des Rohr- 
stutzens ausgebildet ist. 

[0027] Vorzugsweise, ist die Rastfeder relativ 
schwach dimensioniert. Diese schwache Dimensionie- 
rung der Rastfeder wird dadurch erreicht, daB die 
Schlitzlange der die Wandung des Rohrstutzens durch- 
brechenden Schlitze kurz ausgefuhrt ist. 
[0028] Dies wird nach einem weiteren, Merkmal der 
vorliegenden Erfindung dadurch erreicht, daB die Schlit- 
ze nicht unmittelbar in der Rohrwandung des Rohrstut- 
zens selbst angeordnet sind, sondern im Bereich von 
trapezformigen Ausbuchtungen, die sich radial aus- 
warts von der Rohrwandung des Rohrstutzens erstrek- 
ken und wobei die genannten Schlitze im Bereich dieser 
Ausbuchtungen vorhanden sind. 
[0029] Damit ergibt sich der wesentliche Vorteil, daB 
im Vergleich zu den bekannten Schlitzlangen die erfin- 
dungsgemaBe Schlitzlange nur noch etwa 1/3 bis 1/5 
der Lange der bekannten Schlitzlangen aufweisen muB 
und daher auch die Rastfeder durch diesen kurzen 
Schlitz nur schwach dimensioniert werden kann. 
[0030] Bei den wesentlich langeren Schlitzen nach 
dem Stand der Technik, welche die Wandungen des 
Rohrstutzens durchbrechen, ist namlich die Abstutzung 
der Rastfeder im Bereich dieses Schlitzes nur an der 



vorderen und hinteren Schlitzkante gegeben. Dazwi- 
schen liegt die Rastfeder mit einem relativ groBen, un- 
unterstutzten Querschnitt, so daB eine in axialer Rich- 
tung auf die ununterstutzte Lange der Feder wirkende 
5 Kraft von einem relativ groBen Federquerschnitt aufge- 
nommen werden muB, urn eine unzulassige Durchbie- 
gung der Rastfeder und damit ein unzulassiges Losen 
der Rastverbindung zu vermeiden. 
[0031] Dies vermeidet eine Weiterbildung der vorlie- 
10 genden Erfindung dadurch, daB sie den Schlitz radial 
auswarts in eine radial auswarts gelegene Ausbuchtung 
in der Wandung des Rohrstutzens verlegt, wodurch die 
Rastfeder nur noch im Bereich dieser in Umfangsrich- 
tung radial kurz ausgebildeten Ausbuchtung die Mate- 
's rialstarke des Rohrstutzens durchgreift, wobei die ent- 
sprechende Stutzlange der Rastfeder dementspre- 
chend auch kurz ausgebildet ist. 
[0032] Damit ergibt sich also der Vorteil, daB man den 
Rastfederquerschnitt nun klein dimensionieren kann 
20 und dementsprechend auch schwach dimensionieren 
kann, ohne die Funktion der Rastverbindung zu gefahr- 
den. 

[0033] Damit ergibt sich dann der weitere Vorteil, daB 
die Rastfeder nun werkzeuglos, mit bloBer Hand zu be- 
25 dienen ist und sie sehr kostengunstig ausgefuhrt wer- 
den kann. 

[0034] Durch die Moglichkeit der Betatigung der Rast- 
feder mit bloBer Hand und ohne Werkzeug wird es be- 
vorzugt, die Rastfeder unverlierbar am Rohrstutzen zu 
30 halten. 

[0035] Die Unverlierbarkeit wurde vorstehend schon 
beschrieben, sie wird im wesentlichen dadurch erreicht, 
daB die Feder sich mit in rem runden Mittelabschnitt un- 
ter Federspannung an dem AuBenumfang des Rohr- 

35 stutzens anlegt und im ubrigen mit etwa geraden aus- 
gebildeten Federschenkeln in die zugeordneten Schlit- 
ze im Bereich der Ausbuchtungen des Rohrstutzens 
einlegt und dort unter Federkraft anliegt. 
[0036] Im ubrigen liegen dann die aus den Schlitzen 

40 herausragenden Federenden am AuBenumfang des 
Rohrstutzens an und konnen mit entsprechenden 
Handhabungen versehen sein, um die Feder leicht be- 
tatigen zu konnen. 

[0037] Selbst wenn zwei einander gegenuberliegen- 
45 de Schlitze am AuBenumfang des Rohrstutzens vorge- 
sehen sind, reicht es aus, die Rastfeder an einem Ende 
entsprechend in Umfangsrichtung des Rohrstutzens zu 
verschieben, um so eine radiale Aufspreizung zu ge- 
wahrleisten und die Federschenkel, welche in die Schlit- 
50 ze eingreifen, auBer Eingriff mit den zugeordneten An- 
lagekanten an der AuBenhulse zu bringen. 
[0038] Ein einseitiges Angreifen an der Rastfeder 
reicht also aus, um die Rastverbindung zu losen und es 
bedarf demzufolge nicht mehr einer vollstandigen Ent- 
55 fernung der Rastfeder aus der Rastverbindung heraus, 
was die Rastfeder verlierbar machen wOrde. 
[0039] In einer Weiterbildung der Erfindung ist es im 
ubrigen vorgesehen, daB bei einer Verschiebung 
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zwecks Aufspreizung der Feder in Umfangsrichtung des 
Rohrstutzens an der auBeren Mantelflache des Rohr- 
stutzens entsprechende Rastnocken vorhanden sind, in 
welche das betatigte Federende der aufgespreizten Fe- 
der einrasten kann, um so die Feder vor einem uner- 
wunschten Zuruckverformen zu schutzen. D. h. also die 
Feder wird durch diese Rastnocke in einer gedffneten 
Spreizstellung gehalten, so daB die Steckverbindung 
einhandig und ohne Werkzeug geoffnet und geschlos- 
sen werden kann. 

[0040] Die beschriebene Rastfeder muB nicht aus ei- 
nem Metallmaterial gefertigt sein, sondern sie kann 
auch als Kunststoffteil Oder als Kunststoffclip ausgebil- 
det sein. 

[0041] In einer Weiterbildung der vorliegenden Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB die Rastfeder nicht aus einer 
metallischen Feder besteht, sondern aus einem Kunst- 
stoffteil, welches ein- oder mehrstuckig mit dem Rohrs- 
tutzen verbunden ist. 

[0042] Dieses Kunststoffteil , welches nachfolgend als 
Rastzunge bezeichnet wird, kann also als separates Teil 
mit dem AuBenumfang des Rohrstutzens verbunden 
werden; in einer anderen Ausfuhrungsform kann es 
aber auch einstuckig mit dem Rohrstutzen selbst ver- 
bunden sein. 

[0043] Bei dem beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 
handelt es sich um eine Dreh-Steckkupplung. 
[0044] Bei dieser Verbindungsart werden die beiden 
ineinandergesteckten Teile, namlich die AuBenhulse 
und der Rohrstutzen zunachst im Bereich von einander 
zugeordneten formschlussigen Teilen (Nasen und Aus- 
buchtungen) ineinandergesteckt, dann in Umfangsrich- 
tung zueinander verdreht. 

[0045] Zur Sicherung dieser Drehverbindung wird die 
vorher beschriebene Rastzunge verwendet, die am Au- 
Benumfang des Rohrstutzens angeordnet ist und die 
sich mit einer Kante durch einen entsprechenden 
Schlitz (Rastoffnung) des Rohrstutzens hindurch in 
Richtung auf die darunter angeordnete AuBenhulse er- 
streckt und dort an einer zugeordneten Anschlagkante 
anliegt. 

[0046] Auch diese Verbindung ist werkzeuglos und 
einhandig zu betatigen und hat die gleichen Vorteile und 
Merkmale wie sie vorstehend anhand des ersten Aus- 
fuhrungsbeispieles beschrieben wurden. 
[0047] Ein zusatzlicher Vorteil besteht darin, daB man 
die Rastzunge werkstoffeinstuckig mit dem Rohrstutzen 
ausbilden kann, um so zusatzliche Teile einzusparen. 
[0048] Im folgenden wird die Erfindung anhand von 
mehrere Ausfuhrungswege darstellenden Zeichnungen 
naher erlautert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen 
und ihrer Beschreibung weitere Merkmale und Vorteile 
der Erfindung hervor. 
[0049] Es zeigen: 

Figur 1 : Teilschnitt einer Rohrverbindung in ei- 
nem ersten Ausfuhrungsbeispiel, wobei 
entlang der Linie l-l In Figur 2 geschnit- 



Draufsicht auf den Rohrstutzen mit ge- 
schlossener Rastfeder-Anordnung, 

Figur 11: Draufsicht auf den Rohrstutzen mit ge- 
offneter Rastfeder-Anordnung. 

[0050] GemaB den Figuren 1 und 2 besteht die Steck- 
verbindung im wesentlichen aus einer Innenhulse 1 , aus 
einer AuBenhulse 2 und aus einem uber die AuBenhulse 
2 gesteckten Rohrstutzen 3. 

[0051] In den Innenraum des Schlauches 6 ist die In- 
nenhulse 1 eingesteckt und weist zunachst bevorzugt 
eine durchgehende, glatte Wandung 7 auf, wie dies in 
Figur 1 in gestrichelten Linien dargestellt ist. Es wird 
hierbei bevorzugt, die Wandung 7 der Innenhulse durch 
ein RoildrOckverfahren so zu verlormen, daB sich um- 
laufende Veriormungsnuten ergeben, so wie dies mit 
dem Bezugszeichen T in Figur 1 dargestellt ist. 
[0052] Durch dieses Verfahren wird die Innenhulse so 
aufgeweitet, daB der DurchfluBquerschnitt des Schlau- 
ches auch im Kupplungsbereich beibehalten wird. 
[0053] Die Innenhulse bildet an ihrem axialen hinte- 
ren Ende einen umlaufenden, etwa horizontalen Bund 
8 auf, der in einen in radialer Richtung weisenden Bund 
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ten wurde; 

Figur 2: Teilschnitt der Rohrverbindung nach Fi- 
gur 1, wobei entlang der Linie ll-ll in Fi- 
s gur 1 geschnitten wurde; 

Figur 3: Halbschnitt durch eine zweite Ausfuh- 
rungsform einer Steckverbindung nach 
der Erfindung; 

10 

Figur 4: Draufsicht auf die Anordnung nach Figur 
3 in Richtung des Pfeiles IV; 

Figur 5: Schnitt gemaB der Linie Vla-VIa in Figur 
15 3; 

Figur 6a: Schnitt gemaB der Linie Vla-VIa in Figur 
3 bei einem abgewandelten Ausfuh- 
rungsbeispiel im Vergleich zu Figur 5; 

20 

Figur 6b: Schnitt gemaB der Linie Vlb-Vlb in Figur 
3 durch das abgewandelte AusfOhrungs- 
beispiel; 

25 Figur 7: Ansicht der Rastfeder zur Steckverbin- 
dung nach den Figuren 1 und 2 im 
Schnitt, 

Figur 8: Draufsicht auf die Rastfeder nach Figur 
30 7 in entspanntem Zustand, 

Figur 9: Draufsicht auf den Rohrstutzen ohne 
Rastfeder-Anordnung, 

35 Figur 10: 
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9 ubergeht, der seinerseits wieder in einen in axialer 
Richtung weisenden Ringbund 10 Gbergeht. Auf diese 
Weise bildet die Innenhulse 1 mit den zugeordneten Tei- 
len der AuBenhulse 2 eine Ringnut 11, in welcher ein 
verformbarer Dichtring 5 eingelegt ist. 
[0054] Die AuBenhulse 2 wird auf den AuBenumfang 
des Schlauches 6 aufgeschoben und bildet an ihrem 
axialen hinteren Ende einen in radialer Richtung wei- 
senden Bund 19, der als Anschlag fur die Stirnflache 
des Schlauches 6 dient. 

[0055] Dieser Bund 1 9 geht in einen in axialer Rich- 
tung weisenden Bund 20 uber und die beiden aufeinan- 
derliegenden Bunde 8,20 sind durch ein PreBfugever- 
fahren miteinander verbunden. 
[0056] Statt dieses Verfahrens kann auch eine 
SchweiBverbindung oder andere bekannte Verbin- 
dungsformen verwendet werden. 
[0057] Die AuBenhulse 2 bildet an ihrem axialen vor- 
deren Ende einen radial auswarts gebogenen Anschlag 

12 fur die zugeordnete Stirnkante des draufgeschobe- 
nen Rohrstutzens 3. 

[0058] Ausgehend von diesem Anschlag 12 schlieBt 
sich daran ein horizontaler, in axialer Richtung weisen- 
der Teil 1 3 an, der seinerseits in eine in radialer Richtung 
weisende Nase 14 ubergeht. Es sind hierbei ein oder 
mehrere Nasen 14 am Umfang der AuBenhulse 2 ver- 
teiltangeordnet. Imgezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind 
hierbei zwei Nasen 1 4 verwendet. 
[0059] Die Nase 1 4 geht in eine Schrage 1 5 erweiter- 
ten Durchmessers uber, welche seinerseits in ein axial 
gerichtetes Teilstuck 1 6 gleichen Durchmessers wie Teil 

13 ubergeht, welches seinerseits wiederum uber einen 
Absatz 1 7 in ein weiteres axiales Teilstuck 1 8 verringer- 
ten Durchmessers ubergeht. 

[0060] Zur Herstellung der Rastverbindung ist nun 
wichtig, daB aus der Rohrwandung des Rohrstutzens 3 
in radialer Richtung auswarts gebogene Ausbuchtun- 
gen 22 vorhanden sind, die in der gleichen Anzahl wie 
die zugeordneten Nasen 14 vorgesehen sind. 
[0061] Im Bereich jeder Ausbuchtung 22 ist hierbei 
ein Durchbruch 23 angeordnet, welcher die Material- 
starke der Wandung des Rohrstutzens 3 durchbricht. Im 
Bereich dieses Durchbruches 23 greifen die Rastfedern 
4 mit zugeordneten Federschenkeln 46 (Figur 7) ein, 
wobei erkennbar ist, daB sich diese Federschenkel an 
die in radialer Richtung weisende Nase 14 der AuBen- 
hulse 2 jeweils anlegen. 

[0062] Damit wird die Steckverbindung gegen axiales 
Auseinanderziehen und Verdrehen geschutzt. 
[0063] Urn die Rastverbindung leichtgangig zu gestal- 
ten, ist demzufolge die Schrage 1 5 in axialem AnschluB 
an die Nase 14 vorgesehen, damit die Federschenkel, 
welche auf dieser Schrage 15 abrutschen moglichst 
leichtgangig gespreizt werden, urn danach hinter die 
Nase 14 zur Anlage zu kommen. 
[0064] Damit der Rohrstutzen 3 leicht auf die AuBen- 
hulse 2 aufgeschoben werden kann, weist seine vorde- 
re Stirnseite eine Anschragung 21 auf. 



[0065] In Figur 2 ist die Rastfeder 4 in zwei verschie- 
denen Verformungszustanden gezeigt, namlich einmal 
in Raststellung und einmal in Oftenstellung. Die Often - 
stellung ist hierbei in gestrichelter Darsteilung darge- 
s stellt und die jeweils zugehdrenden Teile sind mit einfa- 
chem Strich gekennzeichnet. 

[0066] Zur Betatigung der Rastfeder weist diese an 
ihren Enden jeweils federabgebogene Federenden 25 
auf, wobei aber lediglich ein einziges Federende, in Fi- 
gur 2 z. B. das obere Federende 25, betatigt werden 
muB. 

[0067] Wird dieses Federende 25 in Pfeilrichtung 47 
mit der Hand verschoben, dann wird die Rastfeder 4 in 
ihrer Stellung 4' aufgespreizt und gleichzeitig gelangt 
hierbei das Federende in seine Stellung 25' und rastet 
hierbei hinter eine Rastnocke 24 an, die an der Mantel- 
flache des Rohrstutzens 3 aufgebaut ist und die radial 
nach auBen weist, urn so das Federende 25 gegen ein 
unbeabsichtigtes Zuruckverschieben in Gegenrichtung 
zur Pfeilrichtung 47 zu schutzen. 
[0068] Gleichzeitig ist erkennbar, daB sich die Rast- 
feder 4 mit in die jeweiligen Durchbruche 23 eingreifen- 
den Federschenkeln 46 (vgl. Figur 7) aus diesen Durch- 
bruchen 23 herausbewegt, so daB die Nasen 14 frei- 
kommen und hierbei die Steckverbindung ohne weitere 
Hilfsmittel abgezogen werden kann. 
[0069] Wichtig hierbei ist, daB mit dem Betatigen am 
oberen Ende 24 auch gleichzeitig der untere Feder- 
schenkel der Rastfeder 4 (in Figur 2 untenliegend) aus 
dem Durchbruch 23 bewegt und ebenfalls die unten lie- 
gende Nase 14 freigibt, ohne daB es einer besonderen 
Betatigung am unteren Federende 25 bedarf. 
[0070] Wichtig hierbei ist, daB das untere Federende 
25 in seiner eingezeichneten Stellung verbleibt und so- 
zusagen als Drehlager wirkt, so daB also die Rastfeder 
am AuBenumfang des Rohrstutzens 3 verbleibt unddort 
unverlierbar aufgrund ihrer Federspannung gehalten 
ist. 

[0071] Urn den Ubergang von der Wandung des 
Rohrstutzens verminderten Durchmessers in den Be- 
reich der Ausbuchtungen 22 zu gewahrleisten ist vorge- 
sehen, daB dieser Ubergang durch Keilflachen 26 ge- 
bildet wird (Figur 1). 

[0072] Aus Figur 1 ist im ubrigen erkennbar, daB die 
AuBenhulse 2 in ihrem vorderen Bereich eine Dicht- und 
Fuhrungsflache 29 zwischen dem entsprechenden Au- 
Benumfang der AuBenhulse und dem Innenumfang des 
Rohrstutzens 3 ausbildet. In axialer Richtung hinter die- 
ser Dicht- und Fuhrungsflache schlieBt sich dann eine 
Schrage 28 an, die in den Innenumfang des Rohrstut- 
zens 3 eingearbeitet ist, die ihrerseits in eine Freistell- 
lung 27 am Innenumfang des Rohrstutzens 3 ubergeht. 
[0073] Der Rohrstutzen 3 kann im ubrigen Teil einer 
Wand oder eines anderen ortsfesten Teils sein und un- 
mittelbar werkstoffeinstuckig mit dieser Wand 30 ver- 
bunden sein. 

[0074] Sollte es vorkommen, daB das Federende 25 
zur Betatigung der Rastfeder 4 nicht zuganglich ist, 
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dann ist noch zusatzlich am AuBenumfang des Rohr- 
stutzens 3 eine Ausnehmung 31 vorgesehen, in welche 
in axialer Richtung mlt einem Werkzeug eingegriffen 
werden kann, um z. B. mit einem Schraubendreher die 
Rastfeder 4 im Bereich ihres Rundteiles 45 zu spreizen, 
um so ebenfalls die Rastverbindung zu losen. 
[0075] Um ein lagerichtiges Einstecken von der Au- 
Benhulse 2 in den Rohrstutzen 3 zu erleichtern, ist eine 
entsprechende Markierung 34 auf dem Rohrstutzen 3 
angeordnet. 

[0076] Die Kerbe 33 an der AuBenhulse 2 ist hierbei 
der Markierung 34 zugeordnet. 
[0077] Als Seitenf uhrung fur die Feder als Sicherung 
gegen axiale Verschiebung im geoffneten Zustand der 
Rastfeder 4 sind hierbei ein oder mehrere Fuhrungen 
32 am AuBenumfang des Rohrstutzens 3 angeordnet, 
die sich seitlich an die Rastfeder 4 im Bereich des Rund- 
teiles 45 anlegen. 

[0078] Zusatzlich konnen diese Fuhrungen 32 als 
Versteifungen fur die Ausbuchtungen 22 im Rohrstutzen 
3 aufgefaBt werden. 

[0079] Die Rastfeder 4 besteht gemaB Figur 7 im we- 
sentlichen aus einem Rundteil 45, welches sich unter 
Federspannung am AuBenumfang des Rohrstutzens 3 
anlegt. An den beiden Endteilen des Rundteils 45 
schlieBen sich relativ gerade ausgebildete und im we- 
sentlichen parallel zueinander verlaufende Schenkel 46 
an, welche zum Eingriff in die Durchbruche 23 am 
Rohrstutzen geeignet sind und welche die Rastverbin- 
dung herstellen. 

[0080] An diese Schenkel 46 schlieBen sich weitere, 
etwa in Umfangrichtung gebogene Schenkel 48 an, die 
aus den Durchbruchen 23 des Rohrstutzens 3 heraus- 
ragen und die sich ebenfalls am AuBenumfang des 
Rohrstutzens 3 klemmend anlegen. 
[0081] Die Schenkel 48 ihrerseits sind durch die vor- 
her erwahnten abgebogenen Federenden 25 begrenzt. 
[0082] In den Figuren 3-6 wird ein weiteres Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung beschrieben, wobei eine 
Dreh-Steckkupplung beschrieben wird. 
[0083] Als Sicherungsmittel fur dies Dreh-Steckkupp- 
lung dient eine Rastzunge 35, die die gleichen Vorteile 
wie die vorher beschriebene Rastfeder 4 aufweist. 
[0084] GemaB den Figuren 3-5 besteht die Rast- 
Steckverbindung im wesentlichen aus einer Innenhulse 
1 und aus einer AuBenhulse 2, die im Sinne der vorste- 
henden Beschreibung wieder an ihrem einen Ende mit- 
einander verbunden sind. Es wird zur Verbindung wie- 
derum ein Rohrstutzen 3 verwendet, an welchem die 
Rastzunge 35 befestigt ist. 

[0085] Die Nasen 1 4 sind wiederum am AuBenum- 
fang der AuBenhulse 2 in radialer Richtung vorstehend 
angeordnet und wirken mit Ausbuchtungen 38 der Rast- 
zunge 35 zusammen, wobei die hier beschriebenen 
Ausbuchtungen 38 in der Rastzunge sich als zugeord- 
nete Ausbuchtungen 22 entlang des Rohrstutzens fort- 
setzen. 

[0086] Wird der Steckteil mit Innenhulse und AuBen- 



hulse 1,2 in Pfeilrichtung 36' (Figur 3) verdreht, dann 
wird die Rastzunge 35 ausgehoben und die Kante 41 
der Rastzunge 35 gelangt hinter der Nase 14 zum Ein- 
griff, so wie dies in Figur 3 in gestrichelten Linien dar- 
5 gestellt ist. 

[0087] In gestrichelten Linien ist hierbei die AuBenhul- 
se 2 mit Nase 14' in eingestecktem und verdrehtem Zu- 
stand dargestellt, wahrend in durchgezogenen Linien 
die AuBenhulse 2 mit Nase 14 nur eingesteckt, jedoch 
nicht verdreht dargestellt ist. 

[0088] In durchgezogenen Linien ist also die noch 
nicht hergestellte Einrastposition dargestellt. 
[0089] Die genannte Dreh-Steckverbindung wird also 
durch Eingreifen der Kante 41 hinter die Nase 14 gegen 
erneutes Verdrehen in Offenstellung (Ruckdrehen) ge- 
sichert. 

[0090] Soil diese Drehverbindung wieder geoffnet 
werden, dann wird an dem Griffteil 37 der Rastzunge 35 
angefaBt und dieses wird angehoben, um die Kante 41 
auBer Eingriff mit der Nase 14 zu bringen. 
[0091] Zur Verbesserung des Biegeverhaltens der 
Rastzunge konnen noch zusatzliche Versteif ungsrippen 
39 auf der Rastzunge 35 angeordnet werden, die be- 
vorzugt werkstoffeinstuckig mit dem Material des Rohr- 
stutzens 3 ausgebildet sind. 

[0092] Um die Rastzunge 35 uberhaupt fedemd zu 
gestalten ist es notwendig, Freistellungen vorzusehen, 
die als Schlitze 40 ausgebildet sind, welche parallel zu- 
einander in Umfangsrichtung verlaufen und zwischen 
sich die federnde Rastzunge 35 definieren. 
[0093] Die Schlitze munden in die Rastoffnung 42, in 
welche die Rastzunge 35 einrastet. Zur Sicherung ge- 
gen axiales Herausziehen legt sich hierbei die Nase 14 
der AuBenhulse an die Stutzkante 43 des Rohrstutzens 
3 an und sichert die gesamte Steckverbindung. 
[0094] In Figur 6a,6b ist als Erweiterung des eben be- 
schriebenen Ausfuhrungsbeispieles gezeigt, daB die 
AuBenhulse 2 nicht notwendigerweise die in den Figu- 
ren 3-5 dargestellte Formgebung haben muB, sie kann 
auch entsprechend den Figuren 6a,6b abgewandelt 
werden. 

[0095] Hierbei ist erkennbar, daB auch die Innenhulse 
1 im wesentlichen entfallen ist und die vorher beschrie- 
bene AuBenhulse sowohl als AuBenhulse als auch als 
Innenhulse dient. 

[0096] Dies ist im oberen Bereich der Figuren 6a,6b 
erkennbar, wo die AuBenhulse 2 im Durchmesser so 
stark vermindert ist, daB auf sie der Schlauch 6 aufge- 
schoben werden kann, wodurch diese dann als Innen- 
hulse f ungiert. Die beiden Teile 1 ,2 sind aber werkstof- 
feinstuckig miteinander verbunden, wobei erkennbar 
ist, daB die AuBenhulse 2 in der vorher beschriebenen 
Art die Nasen 14 ausgebildet, die mit der vorher be- 
schriebenen Rastzunge 35 zusammenwirken. 
[0097] Es wird hierbei bevorzugt, wenn lediglich eine 
einzige Rastzunge 35 am Rohrstutzen 3 angeordnet ist. 
[0098] Die Ausbildung des Rohrstutzens 3 mit oder 
ohne Rastfeder-Anordnung 4 fur die Einhandbedienung 
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ist aus den Figuren 9 bis 11 zu entnehmen. 
[0099] Die spezielle, bereits vorbeschriebene Ausbil- 
dung des Rohrstutzens 3 mit der Ausbuchtung 22, dem 
Durchbruch 23, der Rastnocke 24, der Keilflache 26 und 
der Fuhrung 32 ist in Figur 9 dargestellt. 
[0100] Aus Figur 10 ist die Anordnung der Rastfeder 
4 auf dem Rohrstutzen 3 in Raststellung verdeutlicht. 
Es ist ersichtlich, daG das obere federabgebogene Fe- 
derende 25 hinter der Rastnocke 24 und der Mantelfla- 
che des Rohrstutzens 3 anrastet, so daG ein unbeab- 
sichtigtes Ruckverschieben der Rastfeder 4 in Offen- 
stellung nicht moglich ist. 

[0101] In Figur 11 ist dagegen die Anordnung der 
Rastfeder 4 auf den Rohrstutzen 3 in Offenstellung 
schematisiert aufgezeigt, wobei das obere Federende 
25 zwischen der Rastnocke 24 und der trapezformigen 
Ausbuchtung 22 des Rohrstutzens 3 arretiert ist. Die An- 
derung der Stellung der Rastfeder 4 von Rast- auf Frei- 
gabeposition auf dem Rohrstutzen 3 ist mittels Einhand- 
Druckeinwirkung in Pfeilrichtung 47 (Figur 2) auf das 
obere Federende 25 der Rastfeder 4, ebenso wie die 
Anderung der Stellung der Rastfeder 4 von Freigabe- 
auf Rastposition auf dem Rohrstutzen 3 durch 
E inhand-Druckeinwirkung auf das Rundteil 45 der Rast- 
feder 4 in Richtung zur Mantelflache des Rohrstutzens 
3 moglich. 

Zeichnungslegende 
[0102] 

1 Innenhulse 

2 AuGenhulse 

3 Rohrstutzen 

4 Rastfeder 

5 Dichtring 

6 Schlauch 

7 Wandung (von 1 ) T 

8 Bund 

9 Bund 

10 Ringbund 

11 Ringnut 

12 Anschlag 

13 Teil 

14 Nase 14' 

15 Schrage 

16 Teilstuck 

17 Absatz 

18 Teilstuck 

19 Bund 

20 Bund 

21 Anschragung 

22 Ausbuchtung 

23 Durchbruch 

24 Rastnocke 

25 Federende 

26 Keilflache 

27 Freistellung 



28 


Schrage 


29 


Dicht- und FQhrungsflache 


30 


Wand 


31 


Ausnehmung 


32 


Fuhrung 


33 


Kerbe 


34 


Markeirung 


35 


Rastzunge 


36 


Pfeilrichtung 36' 


37 


Griffteil 


38 


Ausbuchtung 


39 


Versteifungsrippe 


40 


Schlitz 


41 


Kante 


42 


Rastoffnung 


43 


Stutzkante 


44 


Quetschring 


45 


Rundteil 


46 


Schenkel 


47 


Pfeilrichtung 


48 


Schenkel 


49 


Pfeilrichtung 



Patentanspruche 

1. Steckverbindung f Or den AnschluG von Rohr- und 
Schlauchleitungen, insbesondere zur Verwendung 
fur Rohrleitungssysteme von Kraftfahrzeugen, be- 
stehend aus einer Innenhulse (1 ) und einer AuGen- 
hulse (2), welche zwischen sich eine Rohr- Oder 
Schlauchleitung (6) aufnehmen, sodaG ein Rohrs- 
tutzen (3) uber die AuGenhulse (2) geschoben wer- 
den kann, der mit Hilfe eines Sicherungsmittels mit 
der AuGenhulse (2) verrastbar ist, wobei der Rohrs- 
tutzen (3) an seinem AuGenumfang mindestens ei- 
ne radiale, in Langsrichtung verlaufende Ausbuch- 
tung (22) besitzt und der Rohrstutzen (3) im Bereich 
der Ausbuchtung (22) in Umfangsrichtung einen 
Durchbruch (23) aufweist, durch welchen ein Teil 
des Sicherungsmittels hindurchgreift, wobei der 
Ausbuchtung (22) eine an der AuGenhulse (2) be- 
findliche Nase (14) zugeordnet ist, mit der das Si- 
cherungsmittel zusammenwirkt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB diese mindestens eine Nasen-/ 
Durchbruch-Anordnung (14, 23) an der AuGenhul- 
se/ im Rohrstutzen (2, 3) mit einer auf dem Rohrs- 
tutzen (3) in einer, durch die jeweilige Ausbuchtung 
(22) ausgebildeten Verschiebefuhrung unverlierbar 
angeordneten und mit der, den jeweiligen Durch- 
bruch (23) teilweise durchgreifenden, als Sicke 
ausgebildeten Rastnase (14)zusammenwirkenden 
Rastfeder (4) zur Einhandbedienung aufweist. 

2. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennz Ichnet, daG die etwa U-formige Rastfeder 
(4) mit einem Rundteil (45) und sich daran anschlie- 
Genden etwa geraden Schenkeln (46) und (48), wo- 
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bei das Federende (25) etwa rechtwinklig abgebo- 
gen ist und sich an zugeordnete Anschlage (1 2) am 
Rohrstutzen (3) anlegt. 

3. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 oder 

2, dadurch gekennzelchnet, daft die Rastf eder (4) 
in einer am Auftenumfang des Rohrstutzens (2) be- 
findlichen Nut vormontiert ist, wobei diese im we- 
sentlichen aus durch seitlich in Umfangsrichtung 
zum jeweiligen Durchbruch (23) verlangert ausge- 
bildeten und stirnseitig als Anschlag fur das recht- 
winklig abgebogene Federende (25) dienenden, 
nur einen geringen Teil des Auftenumfangs des 
Rohrstutzens (3) einnehmenden Fuhrungsstegen 
(32) besteht. 

4. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daft die Rastf eder (4) 
in radialer Richtung (49) spreizbar ist. 

5. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daft die Rastf eder (4) 
sich mit dem Rundteil (45) am AuBenumfang des 
Rohrstutzens (3) anlegt. 

6. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daft der Innendurch- 
messerdes Rundteils (45) kleiner ist als der Auften- 
durchmesser des Rohrstutzens(3). 

7. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daft die Nase (14) in 
Langsrichtung der AuBenhulse (2) gesehen eine 
trapezformige Schrage (15) aufweist. 

8. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daft der Rohrstutzen 
am AuGenumfang mindestens eine Rastnocke (24) 
aufweist, in welche das abgewinkelte Federende 
(25) in aufgespreiztem Zustand der Rastfeder (4) 
einrasten kann. 

9. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daft der Rohrstutzen 
(3) zum Losen der Rastverbindung eine Ausneh- 
mung (31) aufweist. 

10. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Sicherungsmittel aus min- 
destens einer Rastzunge (35) besteht, die werkstof- 
feinstuckig aus einem Teilbereich der Ausbuchtung 
(22) des Rohrstutzens (3) gebildet ist und welche 
sich an die zugeordnete Nase (14) anlegt. 

11. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 oder 
10, dadurch gekennzeichnet, daft eine Verra- 
stung von AuBenhulse (2) und Rohrstutzen (3) 
durch eine Drehbewegung zwischen diesen beiden 



Teilen (2,3) erfolgt, wobei die Nase (14) aufter Ein- 
griff mit der Rastzunge (35) gebracht wird und sich 
in einer entsprechenden, im Rohrstutzen (3) vorge- 
sehenen Rastoffnung (42) festlegt. 

5 

12. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1, 10 
oder 11, dadurch gekennzeichnet, daft die Rast- 
zunge ein radial abstehendes Griffteil (37) aufweist. 

10 1 3. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 oder 
1 0 bis 1 2, dadurch gekennzeichnet, daft die Rast- 
zunge (35) Versteifungsrippen (39) aufweist, 

14. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 
15 1 3, dadurch gekennzeichnet, daft die Innenhulse 

(1) nach Aufnahme des Schlauchs (6) radial aufge- 
weitet wird und der Schlauch (6) zwischen Auften- 
hulse (2) und Innenhulse (1) klemmend gehalten 
wird. 

20 

15. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daft Innenhulse (1) 
und AuBenhulse (2) aus einem einstuckigen Teil ge- 
fertigt sind. 

25 

16. Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 

1 5, dadurch gekennzeichnet, daft fur ein lagerich- 
tiges Einstecken die AuBenhulse (2) und der Rohrs- 
tutzen (3) mit einer Markierung (33,34) versehen 

30 sind. 



Claims 

35 1. Plug-in connector for the connection of pipe and 
hose lines, particularly to be used for motor vehicle 
pipe line systems, which comprises an inner sleeve 
(1) and an outer sleeve (2), which receive between 
them a pipe or hose line (6), such that a pipe con- 

40 necting piece (3) can be pushed over the outer 
sleeve (2) and is lockable with the outer sleeve (2) 
with the aid of a securing means, the pipe connect- 
ing piece (3) having on its outer perimeter at least 
one radial protrusion (22), running in the longitudi- 

45 nal direction, and the pipe connecting piece (3) hav- 
ing in the region of the protusion (22) an opening 
(23) in the peripheral direction, through which a por- 
tion of the securing means engages, wherein asso- 
ciated with the protrusion (22) is a lug (14) located 

50 on the outer sleeve (2) and with which the securing 
means co-operates, characterised in that this 
connector has at least one lug/opening arrange- 
ment (14, 23) on the outer sleeve/in the pipe con- 
necting piece (2,3) with a locating spring (4) coop- 

55 erating with a locating lug (1 4) configured as a bead 
and arranged on the pipe connecting piece (3) cap- 
tive in a displacement guiding device formed by the 
respective protusion (22), the lug partially engaging 
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in the respective opening (23), for single-handed 
operation. 

2. Plug-in connector according to claim 1 , character- 
ised in that the roughly U-shaped locating spring 
(4) with a round portion (45) and approximately 
straight arms (46) and (48) connected thereto, the 
end of the spring (25) being bent at approximately 
a right angle and coming to rest against associated 
stops (12) on the pipe connecting piece (3). 

3. Plug-in connector according to one of claims 1 or 2, 
characterised in that the locating spring (4) is pre- 
assembled in a groove located on the outer perim- 
eter of the pipe connecting piece (2), said groove 
consisting essentially of guide webs (32) configured 
extended laterally in the peripheral direction to the 
respective opening (23), the webs serving on the 
end face as a stop for the spring end (25), bent at 
a right angle, and taking up only a small portion of 
the outer perimeter of the pipe connecting piece (3). 

4. Plug- in connector according to one of claims 1 to 3, 
characterised in that the locating spring (4) is ex- 
pandable in a radial direction (49). 

5. Plug-in connector according to one of claims 1 to 4, 
characterised in that the locating spring (4) comes 
to rest with the round portion (45) on the outer pe- 
rimeter of the pipe connecting piece (3). 

6. Plug-in connector according to one of claims 1 to 5, 
characterised In that the inner diameter of the 
round portion (45) is smaller than the outer perim- 
eter of the pipe connecting piece (3). 



comes to rest on the associated lug (14). 

11. Plug-in connector according to one of claims 1 or 
10, characterised in that locking of the outer 

5 sleeve (2) and pipe connecting piece (3) comes 
about through a rotary movement between both of 
these parts (2,3), the lug (14) being brought out of 
engagement with the locating tongue (35) and then 
becoming fixed in a corresponding locating opening 

10 (42) provided in the pipe connecting piece (3). 

12. Plug-in connector according to one of claims 1, 10 
or 11 , characterised in that the locating tongue has 
a radially projecting handle portion (37). 

75 

13. Plug-in connector according to one of claims 1 or 
1 0 to 1 2, characterised in that the locating tongue 
(35) has stiffening ribs (39). 

20 14. plug-in connector according to one of claims 1 to 

1 3, characterised in that the inner sleeve (1 ) is ex- 
panded radially after receiving the hose (6) and the 
hose (6) is held clamped between the outer sleeve 
(2) and the inner sleeve (1 ). 

25 

15. Plug-in connector according to one of claims 1 to 

14, characterised in that the inner sleeve (1) and 
outer sleeve (2) are manufactured from a single 
part. 

30 

16. Plug-in connector according to one of claims 1 to 

15, characterised in that, for positionally accurate 
insertion, the outer sleeve (2) and the pipe connect- 
ing piece (3) are provided with markings (33,34). 



7. Plug-in connector according to one of claims 1 to 6, 
characterised in that the lug (14) has, seen in the 
longitudinal direction of the outer sleeve (2), a trap- 
ezoidal slope (15). 

8. Plug-in connector according to one of claims 1 to 7, 
characterised in that the pipe connecting piece 
has at least one locking cam (24) on the outer pe- 
rimeter, in which the angled end of the spring (25) 
can lock into the expanded state of the locating 
spring (4). 

9. Plug-in connector according to one of claims 1 to 8, 
characterised In that the pipe connecting piece (3) 
has a recess (31) to release the locating connec- 
tion. 

10. Plug-in connector according to claim 1 , character- 
ised in that the securing means comprises at least 
one locating tongue (35), which is formed as one 
piece of material from a partial region of the profu- 
sion (22) of the pipe connecting piece (3) and which 



Re vend icat ions 

1 . Raccord pour le raccordement de conduites rigides 

40 et souples, en particulier pour des systemes de con- 
duites rigides de vehicules automobiles, compose 
d'un manchon interieur (1) et d'un manchon exte- 
rieur (2) qui recoivent entre eux une conduite rigide 
ou souple (6), de sorte qu'on peut enfiler sur le man- 

45 chon exterieur (2) une tubulure (3) qui peut etre en- 
cliquetee sur celui-ci a Faide d'un moyen de bloca- 
ge, etant precise que la tubulure (3) presente sur 
sa circonf erence exterieure au moins un renflement 
radial (22) qui s'etend dans le sens longitudinal, et 

50 que ladite tubulure (3) comporte dans la zone de ce 
renflement (22), dans le sens circonferenciel, une 
ouverture (23) que traverse une partie du moyen de 
blocage, et 6tant precise^ qu'on associe au renfle- 
ment (22) une saillie (14) qui se trouve sur le man- 

55 chon exterieur (2) et avec laquelle coopere le 
moyen de blocage, caracterlse en ce qu'il compor- 
te en vue d'une manipulation a une seule main au 
moins un dispositif saillie/ouverture (14, 23) sur le 
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manchon exterieur/dans la tubulure (2, 3), avec un 
ressort d'encliquetage (4) qui est dispose, imperda- 
ble, sur la tubulure (3), dans une glissiere formee 
par le renflement (22), et qui coopere avec la saillie 
d'encliquetage (14) traversant en partie I'ouverture 
(23) et concue comme une moulure. 

2. Raccord selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que le ressort d'encliquetage a peu pres en U (4) 
est pourvu d'une partie arrondie (45) et de branches 
a peu pres droites (46) et (48) qui font suite a celle- 
ci, I'extreVnite de ressort (25) etant coud6e a peu 
pres a angle droit et s'appliquant contre des butees 
associees (12) de la tubulure (3). 

3. Raccord selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que le ressort d'encliquetage (4) est monte 
prealablement dans une rainure situee sur la cir- 
conference exterieure de la tubulure (3), cette rai- 
nure se composant de nervures de guidage (32) qui 
torment des prolongements lateraux de I'ouverture 
correspondante (23), dans le sens circonferenciel, 
qui servent de butee, c6te frontal, pour I'extr6mit6 
de ressort coudee a angle droit (25) et qui n'occu- 
pent qu'une faible partie de la circonference exte- 
rieure de la tubulure (3). 

4. Raccord selon Tune des revendications 1 a 3, ca- 
racterise en ce que le ressort d'encliquetage (4) est 
apte a s'Slargir dans le sens radial (49). 

5. Raccord selon Tune des revendications 1 a 4, ca- 
racterise en ce que le ressort d'encliquetage (4) 
s'applique avec sa partie arrondie (45) contre la cir- 
conference exterieure de la tubulure (3). 

6. Raccord selon Tune des revendications 1 a 5, ca- 
racterise en ce que le diametre interieur de la partie 
arrondie (45) est inf6rieur au diametre exterieur de 
la tubulure (3). 

7. Raccord selon Tune des revendications 1 a 6, ca- 
racterise en ce que la saillie (14), considered dans 
le sens longitudinal du manchon exterieur (2), pre- 
sente une partie inclinee trapezoTdale (15). 

8. Raccord selon Tune des revendications 1 a 7, ca- 
racterise en ce que la tubulure presente sur la cir- 
conference exterieure au moins une cannelure 
d'encliquetage (24) dans laquelle I'extr6mit6 de res- 
sort coudee (25) peut s'encliqueter, dans la position 
elargie du ressort d'encliquetage (4). 

9. Raccord selon Tune des revendications 1 a 8, ca- 
racterise en ce que la tubulure (3) presente un 
creux (31 ) pour le d6blocage de la liaison par encli- 
quetage. 



10. Raccord selon la revendication 1, caracterise en 
ce que le moyen de blocage se compose d'au moins 
une languette d'encliquetage (35) qui est venue de 
matiere avec une zone partielle du renflement (22) 

5 de la tubulure (3) et qui s'applique contre la saillie 
associee (14). 

11. Raccord selon la revendication 1 ou 10, caracteri- 
se en ce qu'un encliquetage mutuel du manchon 

10 exterieur (2) et de la tubulure (3) est realise grace 
a une rotation entre ces deux elements (2, 3), 
moyennant quoi la saillie (14) est desaccouptee de 
la languette d'encliquetage (35) et s'immobilise 
dans une ouverture d'encliquetage correspondante 

*5 (42) prevue dans la tubulure (3). 

1 2. Raccord selon Tune des revendications 1 , 1 0 ou 1 1 , 
caracterise en ce que la languette d'encliquetage 
comporte un Element de prehension (37) qui depas- 

20 se radialement. 

13. Raccord selon Tune des revendications 1 ou 10 a 
12, caracterise en ce que la languette d'enclique- 
tage (35) presente des nervures raidisseuses (39). 

25 

14. Raccord selon I'une des revendications 1 a 13, ca- 
racterise en ce que le manchon interieur (1) est 
elargi radialement apres avoir regu le tuyau (6), et 
le tuyau (6) est maintenu par serrage entre le man- 

30 chon exterieur (2) et le manchon interieur (1 ). 

15. Raccord selon I'une des revendications 1 a 14, ca- 
racterise en ce que le manchon interieur (1) et le 
manchon exterieur (2) sont fabriques a partir d'un 

35 element d'une seule piece. 

16. Raccord selon I'une des revendications 1 a 15, ca- 
racterise en ce que le manchon exterieur (2) et la 
tubulure (3) sont pourvus d'un marquage (33, 34) 

40 afin de pouvoir §tre emboTtes dans une position cor- 
recte. 



50 
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